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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГИЛЬОТИННЫЕ НОЖНИЦЫ СЕРИИ KSM
Ножницы предназначены для резки листового металла. Процесс резки гильотинными ножницами является наиболее производительным процессом по сравнению с другими разделительными операциями – резкой газом, пильными полотнами или дисками. Гидравлический привод ножниц и закаленные режущие ножи обеспечивают стабильный качественный рез. Современный дизайн оборудования, удобство в работе, пониженная шумность позволяют использовать ножницы во многих современных автоматизированных производствах с высокими требованиями к надежности оборудования. Предлагаемый ассортимент ножниц позволяет выбрать оборудование с широким спектром функциональных характеристик, в комплектации ножниц можно применять различные виды приспособлений для потребностей различного производства.
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Серия KSM включает несколько типоразмеров: шириной 2500, 3200 при резке листа толщиной до 25 мм. Жесткая цельносварная конструкция гильотин призвана обеспечивать высокую точность и надежность оборудования при эксплуатации. Особенность конструкции этой серии гильотинных ножниц в том, что верхняя балка при совершении реза движется не по прямолинейной траектории, а по дуге (принцип качающейся балки), что по замыслу конструкторов должно обеспечивать высокую точность реза металла, которую в прямолинейных направляющих соблюсти гораздо труднее. 

КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ И ОСНОВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ 

● Сварная конструкция рамы ножниц, прошедшая термическую обработку для снятия н напряжений, имеет высокую жесткость и стабильность показателей;

● У гильотин серия KSM гидравлический привод осуществляется на качающуюся режущую траверсу, возврат траверсы обеспечивается воздействием аккумулирующих азотных цилиндров, что обеспечивает устойчивую и надежную работу , что обеспечивает устойчивую и надежную работу, компактная и надежная гидравлическая станция расположена под рабочим столом; 

●  Лезвия ножей установлены таким образом, чтобы добиться одинакового зазора на всей длине резки и получения ровного реза без заусенцев; компактное и быстрое регулирование зазора лезвий, значение зазора определяется по шкале и надежно фиксируется;

●  Перемещение заднего упора двигателем, индикация перемещения заднего упора, его точность и количество резов находятся на передней панели станка; опускание лезвия ножей может быть удобно и быстро переведено в ждущий режим;

● Предварительный выбор режима единичных или непрерывных резов, предварительный выбор отрезаемого размера и скорости резки; передний стол с роликовыми опорами для исключения царапин на исходном листовом металле;

●  Гидравлические прижимы листа имеют полиуретановое покрытие, чтобы избежать отпечатков прижимов на мягком материале;- лампа подсветки реза для позиционирования отрезаемого материала по отбрасываемой тени;

● Защитный экран рабочей зоны с электрическим размыкателем, чтобы гарантировать безопасность работ на станке; возможно оснащение световыми и лазерными защитными экранами;

● Настройка длины резания для уменьшения длины рабочего хода и увеличения производительности; 

       ●  Современный дизайн оборудования, удобство в работе, пониженная шумность, надёжная  система безопасности, отвечающая требованиям ISO, позволяют использовать ножницы во многих современных автоматизированных производствах с высокими требованиями к надежности оборудования 
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СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ ГИЛОТИННЫХ НОЖНИЦ
	Характеристика
	Серия KSM

	Принцип работы
	качающейся балки

	Управление
	ESTUN E21

	Регулировка зазора
	ручная

	Подсветка линии реза
	теневая

	Рабочий стол с шариками
	есть

	Передние поддерживающие опоры 


	L=600

	Боковая линейка для ручной обработки 
	L=600

	Привод заднего упора
	электромеханический

	Точность позиционирования заднего упора 
	± 0,1 мм

	Подъем заднего упора
	есть

	Функция отхода заднего упора во время реза
	есть

	Дистанционная педаль управления
	есть

	Инструмент
	один набор режущего инструмента (верхний и нижний)



	Покраска
	станок окрашен полиуретановой краской

	Руководство по эксплуатации
	есть

	Гарантия - 1 год, собственный сервис


	[image: image6.jpg]MNR:R90050327F FD:79118

o DBW20B-1-50/315UG24

L vote tn Girmany @




Контроллер Estun E21
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Станок оснащен контроллером Estun E21. Управление по оси X осуществляется программно контроллером, либо в ручном режиме, за что отвечает привод на базе мотор-редуктора с обратной связью и высокоточной ШВП с направляющими.  Непосредственное управление приводом по осям производится   частотным преобразователем.
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	Гидравлическая система Rexroth
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	Защита зоны резания обеспечивает защиту от несанкционированного доступа людей в опасную зону.
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	Гидравлический насос производства SUNNY
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	Главный двигатель производства Siemens
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	Электромеханический привод заднего упора
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	Механическая регулировка зазора между лезвиями и выносная педаль управления
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	Электрические компоненты производства 
Schneider Electrical



Технические характеристики:
	
	Технические параметры
	6-2500
	6-3200
	12-2500
	12-3200
	

	1
	Толщина реза
	6
	6
	12
	12
	мм

	2
	Рабочая ширина реза
	2500
	3200
	2500
	3200
	мм

	3
	Предел прочности
	σb≤450
	σb≤450
	σb≤450
	σb≤450
	н/мм2

	4
	Производительность
	7-10
	7-10
	6-12
	6-12
	рез/мин

	5
	Угол реза
	1.5°
	1.5°
	1.5°
	1.5°
	

	6
	Глубина зева
	150
	150
	150
	150
	мм

	7
	Длина ножей
	2600
	3300
	2600
	3300
	мм

	8
	Высота стола 
	800
	800
	800
	800
	мм

	9
	Расстояние заднего упора
	20～600
	20～600
	20～800
	20～800
	мм

	10
	Мощность 
	
	7.5
	7.5
	15
	15
	кВт

	11
	Габаритные размеры
	Длина
	3300
	4000
	3300
	4000
	мм

	
	
	Ширина 
	1600
	1700
	1800
	1800
	мм

	
	
	Высота 
	1600
	1700
	1900
	1900
	мм

	12
	Вес
	4500
	5500
	7800
	9300
	кг


 * - значение максимальной толщины материала приведено для металла с прочностью σ=450 Н/мм2 (углеродистая конструкционная сталь); в случае с другими значениями прочности материала, значения максимальной разрезаемой толщины необходимо изменять пропорционально изменению прочности
СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ:

	№
	Наименование оборудования
	Цена с НДС, USD

	1
	KSM  6-2500 (QC12Y-6×2500) Гидравлические гильотинные ножницы Контроллер Е21 
	123 816 CNY

	2
	KSM  6-3200 (QC12Y-6×3200) Гидравлические гильотинные ножницы Контроллер Е21
	150 290 CNY

	3
	KSM  12-2500 (QC12Y-12×2500) Гидравлические гильотинные ножницы Контроллер Е21
	25 993 USD

	4
	KSM  12-3200 (QC12Y-12×3200) Гидравлические гильотинные ножницы Контроллер Е21
	По запросу

	
	Шеф-монтажные работы
	рассчитывается

	
	Доставка
	рассчитывается


В указанные цены не входят пуско-наладочные работы, для их проведения требуется заключение отдельного договора.
увеличенный 
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