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КАЛИБРОВАЛЬНО-ШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК IRONMAC SR-RP 700
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НАЗНАЧЕНИЕ
Предназначен для калибрования и чистового шлифования различных плитных материалов (ДСП, МДФ, фанеры), мебельного щита, шпонированных заготовок и других схожих с древесиной материалов.
ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Крупные и средние предприятия по производству клееного мебельного щита, дверей из массива древесины, фанеры, паркета, элементов мебели, оконных блоков, погонажа и других столярностроительных изделий.
СХЕМА ОБРАБОТКИ
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ПОЛУЧАЕМЫЕ ИЗДЕЛИЯ
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ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ
· Усиленная массивная конструкция станка 
Два шлифовальных узла:
· 1-й узел – стальной вал 
· 2-й узел – комбинированный (обрезиненный вал + утюжок) 
Автоматическое центрирование подающего транспортера. 
Плавная регулировка скорости подачи заготовки от 5 до 30 м/мин 
Привод каждого шлифовального узла от отдельного двигателя.
· Обдув 1-й и 2-й шлифовальных лент с осцилляцией.
· Простой и удобный пульт управления
· Пневматическое натяжение шлифовальных лент с настройкой по манометрам.
· Сдвоенные прижимные ролики для надежного прижима заготовки на входе в станок. 
· Электрические компоненты-бренд LG.
· Пылезащищенный электрический шкаф с охлаждающим вытяжным вентилятором
КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ
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1-й ШЛИФОВАЛЬНЫЙ УЗЕЛ (СТАЛЬНОЙ ВАЛ)
Позволяет эффективно калибровать в размер заготовки в т.ч. из твердых пород в интенсивных условиях эксплуатации.
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2-й ШЛИФОВАЛЬНЫЙ УЗЕЛ (ВАЛ + УТЮЖОК) Осуществляет
2
операции: чистовое
шлифование обрезиненным
валом
и выравнивание
кинематической волны
с
помощью
плоского
утюжка
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ДАТЧИКИ ОСЦИЛЛЯЦИИ И СХОДА ЛЕНТЫ
[image: image15.jpg]


Зелёным:
фотодатчик
осцилляции шлифовальной
ленты.
При
пересечении лентой
светового
потока
срабатывает система осцилляции и лента перемещается в противоположном направлении.
Синим:  датчик схода ленты. Обеспечивает дополнительную безопасность и необходим для экстренной остановки станка в случае схода шлифовальной ленты.
[image: image16.jpg]


ОБДУВ ДВУХ ШЛИФОВАЛЬНЫХ ЛЕНТ С 
ОСЦИЛЛЯЦИЕЙ Гарантирует
надежную
и
стабильную очистку лент и понижение температуры , что
значительно
улучшает
качество обработки.
Повышает ресурс шлифовальных лент, сокращает затраты на абразив и повышает производительность станка.
Установлен на каждом шлифовальном узле.
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АВТОЦЕНТРИРОВАНИЕ 
ПОДАЮЩЕГО ТРАНСПОРТЕРА
Система
исключает
боковое сползание и износ боковой части конвейера, значительно увеличивает ресурс резиновой ленты,
снижает затраты на обслуживание станка и повышает производительность.
Осуществляется
с
помощью отдельного пневмоцилиндра.
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работу
помощью
точное заготовки и вылету из
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ИНВЕРТОР
Станок оснащен бесступенчатой регулировкой скорости подачи от 530 м/мин
Позволяет
плавно
запускать двигатель.
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ЩЕТОЧНЫЙ БАРАБАН
Обеспечивает очистку заготовки от пыли после обработки и позволяет исключить дополнительную операцию обеспыливания. 
Установлена на выходе из станка.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Макс. ширина обработки, мм
	700

	Толщина обработки, мм
	3-60

	Мин. длина заготовки, мм
	430

	Материал 1-го шлифовального вала
	сталь

	Материал 2-го шлифовального вала
	Обрезиненный 

	Диаметр 1-го шлифовального вала, мм
	190

	Диаметр 2-го шлифовального вала, мм
	165

	Мощность двигателя 1-го шлифовального узла, кВт 
	15

	Мощность двигателя 2-го шлифовального узла, кВт 
	11

	Мощность двигателя подачи, кВт
	2,2

	Мощность двигателя подъема/опускания стола, кВт
	0,37

	Суммарная мощность, кВт 
	28,94

	Размер шлифовальной ленты, мм
	1900х730

	Скорость шлифовальной ленты на первом узле, м/с
	23

	Скорость шлифовальной ленты на втором узле, м/с
	15

	Рабочее давление в пневмосистеме, мПа
	0,6

	Скорость подачи конвейера, м/мин (инвертор)
	5-25

	Габариты, мм
	2070х1300х2170

	Масса, кг
	1900


Условия оплаты оборудования:
Складское оборудование: 100% предоплата.
Заказное оборудование:
50% предоплата, 
30% по факту готовности оборудования на заводе-изготовителе, 20% по факту поступления оборудования на склад ООО «КАМИ-ГРУПП».
Условия отгрузки:
Самовывоз со склада Поставщика в РФ.
Доставка оплачивается отдельно.
Гарантия 1 год. Сервис КАМИ
[image: image8.jpg]



УТЮЖОК





Установлен





на





втором





узле





после





обрезиненного





вала





.





Для





обслуживания





удобно





выдвигается





из





станка





.





Обеспечивает





высокое





качество





обработанной





поверхности





.





ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ





Удобное управление с





контроллера.





На программаторе устанавливаются 





основные заданные параметры:





•





Высота стола.





•





Скорость подачи заготовки. 





•





Включение шлифовальных узлов





•





Включение подачи





•





И т.д.





Привод





осцилляции





от





пневмоцилиндра





.





ОСЦИЛЛЯЦИЯ ШЛИФОВАЛЬНЫХ 





ЛЕНТ





Значительно





повышает





качество





обработки,





т





.





к





.





осциллирующая





лента





перемещается





одновременно





в





продольном





и





поперечном





направлении





.





Более





равномерное





шлифование





:





Осцилляция





позволяет





равномерно





распределить





нагрузку





по





всей





ленте





и





поверхности





шлифования





.





ОТДЕЛЬНЫЙ ПРИВОД 





ШЛИФОВАЛЬНЫХ УЗЛОВ





Каждый





шлифовальный





узел





имеет





привод





от





отдельного





двигателя,





что





гарантирует





стабильную





станка





при





тяжелых





нагрузках





.





Остановка





вращения





шлиф





лент





осуществляется





с





надежных





тормозных





колодок





РАСШИРЕНИЕ СТОЛА НА ВХОДЕ С 





РОЛИКОМ





Позволяет удобно базировать 





длинномерные заготовки, облегчает 





их подачу в станок, исключает 





свисание заготовок, что повышает 





качество обработки.





СДВОЕННАЯ СИСТЕМА 





ПРИЖИМНЫХ РОЛИКОВ





Гарантирует





стабильный





прижим





заготовки





и





исключает





вибрации





в





процессе





обработки





.





Обеспечивают





более





позиционирование





препятствуют





ее





рабочей





зоны





.





РАСШИРЕНИЕ СТОЛА НА ВЫХОДЕ 





С РОЛИКОМ





Обеспечивает





поддержку





заготовки





на





выходе





из





станка,





исключает





её





падение





.





ЕВРОПЕЙСКИЕ 





ЭЛЕКТРОКОМПОНЕНТЫ





Высоконадежные





электрокомпоненты





от





ведущего





мирового





производителя





LG





гарантируют





стабильную





и





долголетнюю





бесперебойную





работу





станка





.





Пылезащищенное





исполнение





электрошкафа





исключает





загрязнение





высокочувствительных





элементов





.





ПРИВОД ПОДАЮЩЕГО 





ТРАНСПОРТЕРА





Осуществляется через надежный 





червячный редуктор, что гарантирует 





стабильную передачу крутящего 





момента и обеспечивает высокую 





надежность станка (по сравнению с 





цепной передачей).








[image: image22.jpg]


[image: image23.jpg]


[image: image24.jpg]


[image: image25.jpg]


[image: image26.jpg]—Z PILERITOOY, WY = F‘O;W‘g

m\\\\\\\@_|



[image: image27.jpg]


[image: image28.jpg]


[image: image29.jpg]


[image: image30.jpg]


